MAXIMALE
ENERGIE

.n,h.. R
m
y4
Q
<
-




et =V

e C i
A e

R Far

ST e L g

L7 i

Christian Hort
Betriebsleiter

Umweltdienste Bohn GmbH
Deutschland

#WASTETRANSFORMER

[ 1 J
\\B+I Group

L1

LWL LY

AL

W



MAKE THE
MOST OF
WASTE.

ZERKLEINERUNGSTECHNIK UND SYSTEMBAU
FUR DIE RECYCLING-INDUSTRIE VON MORGEN.

Wir glauben an die Transformation von Abfall in Wertstoff. Deshalb investieren wir all unser Wissen
und unsere Innovationskraft in Zerkleinerungsmaschinen und Systemldsungen, die hocheffizient,
robust, zuverldssig und leicht zu warten sind. So ermdglichen wir unseren Kunden, Abfall effizient
und verléasslich in eine wertvolle und wiederverwendbare Ressource zu verwandeln.

Eigene Forschung und Entwicklung
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Fertigung auf modernsten Anlagen - unter Einsatz
von neuester Robotik- & Automatisierungstechnik

@)

DBEE

Betriebseigene Elektrotechnik

Beratung, Engineering & Systembau

Weltweites Servicenetz

Exportlander Mitarbeiter weltweit Standorte weltweit

(] &ak ﬂ

>90 >350

INNOVATION AUS PRINZIP - QUALITAT ALS VERSPRECHEN UND
TRADITION

Gegriindet wurde unser Familienunternehmen 1948 von Josef Lindner. Er begann damals mit der
Planung und Produktion von Maschinen und Anlagen fir die Holzindustrie. Heute, tiber 70 Jahre

spéter, ist das Unternehmen nach wie vor in Familienhand und beschéftigt weltweit mehr als 350
Mitarbeiter und exportiert in tiber 90 Lander.

Produziert wird nach wie vor in Osterreich. 2022 bezogen wir die neue Heimat des Recyclings, unse-
re neuen Firmenzentrale in Spittal an der Drau in Kérnten, Osterreich. Auf 14.000 m? fertigen wir
unter Einsatz von Robotik- & Automatisierungsanlagen nach modernsten Produktionsstandards.
Die so erreichte Eigenfertigungstiefe gewahrleistet einerseits die bewahrte Lindner Qualitat, ande-
rerseits die rasche Verfligbarkeit von Maschinen, Anlagen und Ersatzteilen.




HOCHKALORISCHE ERSATZBRENNSTOFFE FUR DIE
HAUPTBRENNERFEUERUNG
Premium-Ersatzbrennstoffe (EBS) werden hauptséchlich zur Mitverbrennung

in Hauptbrennern von Drehrohrofenanlagen verwendet und leisten so einen
Beitrag zur Schonung fossiler Brennstoffe. Um als echte Alternative zu Primar-

brennstoffen wie Ol, Kohle oder Gas bestehen zu kénnen, muss der Ersatz-

brennstoff vielen Qualitatskriterien entsprechen. Die Herausforderung bilden

die unterschiedlichen Zusammensetzungen der Inputmaterialien, die es in
. gleichmaRige Outputqualitat zu transformieren gilt. Der Einsatz modernster

Inline-Sensortechnik ermadglicht eine konstante Qualitatssicherung der wich-
tigsten Parameter die fir die Ersatzbrennstoffherstellung wichtig sind — dazu

VOM ABFALL ZUM WERTSTOFF. gehoren zum Beispiel der Heizwert, Wasser-, Asche- und Chlorgehalt.

Aufbereitungsanlagen und Zerkleinerungsaggregate von Lindner sind heif3
begehrt, da sie die hohen Anspriiche an die Materialeigenschaften wie z.B. den
Heizwert, gleichmalige KorngréfRen sowie konstante Durchsatze verlasslich
erfillen.”

Anforderungen an hochkalorische Ersatzbrennstoffe™

KorngroRRe dy; = 30 (bis zu 35) [mm]
Heizwert 18 - 25 [MJ/kg]

MITTELKALORISCHE ERSATZBRENNSTOFFE ZUM
EINSATZ IN KALZINATOR-ANWENDUNGEN

Neben der Herstellung von hochkalorischen Ersatzbrennstoffen, gewinnt die
Verwendung von Sekundéarbrennstoffen in Vorwarmzonen (Kalzinatoren) und
somit die Herstellung von mittelkalorischen Ersatzbrennstoffen zunehmend an
Bedeutung. Die grobere Kérnung und der héhere Anteil an dreidimensionalen
Partikeln schaffen Vorteile in Bezug auf die Verarbeitungstiefe und ermaoglichen
zudem einfachere Prozess- und Anlagenkonzepte zur Herstellung des Ersatz-
brennstoffes.

Anforderungen an mittelkalorische Ersatzbrennstoffe™

KorngréBe d,, <80 [mm]

Heizwert 12 - 18 [MJ/kg]
Output zur Verwendung als hochkalorische Output zur Verwendung als mittelkalorische
Ersatzbrennstoffe Ersatzbrennstoffe

* Montantuniversitat, Leoben (2017). Unabhéngiger Bericht zur Leistungs- ** Die genauen Anforderungen kdénnen je
bewertung unterschiedlicher Anstriebssysteme fiir Zerkleinerungsmaschinen nach Auslegung des Zementofens variieren. lindner.com 7




MEHRSTUFIGE AUFBEREITUNG

Rundum perfekt funktioniert bei Lindner die mehrstufige Aufbereitung von gemischten Sied-
lungs-, Gewerbe- und Industrieabfdllen zum hochkalorischen Premium-Ersatzbrennstoff. Die ideal

aufeinander abgestimmten High-End-Maschinen fiir die Vor- und Nachzerkleinerung sowie fir
die effiziente Trenn- und Abscheidetechnik ermdglichen eine nahezu wartungsfreie und duf3erst
[ robuste, zuverlassige EBS-Aufbereitung. Ersatzbrennstoffe sind so frei von Stoérstoffen wie
Metallen, Steinen oder Glas — das garantiert hochsten Durchsatz und maximale Output-Qualitét.
Analyser ermoglichen die digitale Analyse des Materials in Echtzeit und stellen so den optimalen

Heizwert des Outputmaterials sicher. Ermoglicht wird dies durch den Einsatz von NIR-Technolo-

gie. Auch optische Sortiergerate setzen zumeist diese Technologie ein, um so recyclebares Mate-
o R I E N T I E RT rial wie z. B. Kunststoffe aus dem Stoffstrom zu holen und der Wiederverwertung zuzufiihren.

MEHRSTUFIGE AUFBEREITUNG VON
PREMIUM-ERSATZBRENNSTOFFEN (EBS)

[1. VORZERKLEINERUNG (ATLAS AS) |

| 2. FE-METALLABSCHEIDUNG |

| 4. NE-ABSCHEIDUNG |

| 5. SCHWERSTOFF-ABSCHEIDUNG |

| 6. NIR-SORTIERUNG |

| 7. NACHZERKLEINERUNG (KOMET HP) |

| 8. INLINE EBS-QUALITATSMONITORING |

| A) FE-METALLE |

| B) NE-METALLE (cu, Al) |

Detaillierte Produktinfos,

Bilder, Videos hier:

| D) RECYCLEBARER KUNSTSTOFF |

| E) FE-METALLE |

| F) AUSGESCHLEUSTER EBS |

| G) HOCHKALORISCHER EBS |

8 Systemlésungen EBS lindner.com 9



EINSTUFIGE AUFBEREITUNG

EINMALIG
UTER
PROZES

EINSTUFIGE AUFBEREITUNG
VON MITTELKALORISCHEN
ERSATZBRENNSTOFFEN

| 1. EINSTUFIGE ABFALLZERKLEINERUNG

| 2. FORDERTECHNIK

3. AKTIVE HITZE-ERKENNUNG &
AUTOMATISIERTES ABKUHLEN

4. FPS-SCHALTSCHRANK MIT
INTEGRIERTEM WASSERSPEICHER

10 Systemlésungen EBS

Der Lindner Polaris erledigt alles in einem Durchgang und macht so kurzen Prozess mit Abfallen.
Dadurch wird der Aufbereitungsprozess schlanker und glinstiger als bei vergleichbarenTechno-
logien. Zudem garantiert er eine Materialqualitat, die so herausragend ist, dass sie einen eigenen
Gattungsbegriff hervorgebracht hat: das Polaris-Material. Und nicht nur das: Die entwickelte Schred-
dertechnologie ist so innovativ, dass mit ihrer Einflihrung ein neues Marktsegment — die einstufige
Aufbereitung — geschaffen wurde.

So geht man auf Nummer Sicher:

Die moderne Out-of-the-box-Losung Lindner FPS (Feuerpraventionssystem) erkennt und kiihlt
vollautomatisch tberhitzte Partikel im Materialstrom direkt am Austragsband und beugt so effektiv
moglichen Brandherden vor. Das System passt dabei den Kiihlvorgang der Gefahrensituation an,
um optimale Betriebszeiten der Anlage zu gewéhrleisten.

Prazise Erkennung von Uberhitzten Materialien
Vollstandige Uberwachung der gesamten Kiihlstrecke
Der Gefahrensituation angepasster Kiihlvorgang
Eigenstandige Abreinigung der Infrarot-Sensoren
Temperaturresistent und robust durch
besondere Isolationstechnik

Hohe Flexibilitdt dank Baukastensystem

Detaillierte Infos zum
Feuerpraventionssystem:

[ 5[

lindner.com n



QUALITAT - MADE BY LINDNER

DAS HAT
SYSTEM.

r
2

Individuelle Anlagen - schlisselfertig aus
einer Hand.

Seit vielen Jahrzehnten konzipieren, planen und errichten
wir Recycling-Anlagen fiir die unterschiedlichsten Anwen-
dungen wie zum Beispiel die Herstellung von mittel- und
hochkalorischem EBS oder die Kunststoffaufbereitung.
Spezialisten aus den Fachdisziplinen Verfahrenstechnik,
mechanisches Engineering, Elektro- & Steuerungstechnik
sowie Software-Entwicklung stellen sicher, dass jede An-
lage an die individuellen Anforderungen angepasst wird.
Von der Beratung, der Planung, Projektabwicklung bis hin
zur Inbetriebnahme kiimmern wir uns um jedes noch so
kleine Detail.

Hohe Verlasslichkeit durch hohe
Wertschépfungstiefe, jahrzehntelanger
Erfahrung und die vielen Lindner
In-House-Leistungen:

m Erfahrenes Systembau-Engineering-Team

m Umfassendes Know-How durch mehr als 300
realisierte Anlagen-Projekte

m In-House-Elektrik und -Elektronikproduktion sowie
eigene Softwareentwicklung

m 24/7 Service & Instandhaltung weltweit

lindner.com
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QUALITAT - MADE BY LINDNER

14

MECHANISCHE SCHUTZKUPPLUNG

Die drehmomentschaltende Sicherheitskupplung
bietet durch eine blitzschnelle mechanische Entkop-
pelung der Antriebseinheit einen optimalen Schutz
des Antriebs. Die hochpréazise Sensorik sorgt fir
ein kontrolliertes Herunterfahren der Maschine und
schont so alle Komponenten.

Flexibel einstellbar, kann die Schutzkupplung genau
auf das zu zerkleinernde Material eingestellt, und
ein Fehlauslosen verhindert werden. Das Wieder-
anfahren nach der Stérstoffentnahme erfolgt ohne
mechanisches Zurlicksetzen.

Systemlésungen EBS

DA STECKT
MEHR DRIN.

ELEKTROMECHANISCHER
RIEMENANTRIEB

Mit dem elektromechanischen Riemenantrieb setzt
Lindner bewusst auf jahrzehntelang erprobte und
bewahrte Technologie, die ganz ohne Sonderteile
auskommt und so, im Fall der Falle, fiir eine schnelle
Verfligbarkeit der Ersatzteile sorgt. Im Gegensatz

zu anderen am Markt erhéltlichen Systemen kon-
nen Wartungen und Reparaturen um ein Vielfaches
kostengtlinstiger und auch sehr zeitnah durchgefiihrt
werden.

HOCHSTE SCHWEISSQUALITAT

Bestens ausgebildete Mitarbeiter und die Investition
in modernste Fertigungs- und Automatisierungsan-
lagen sind der Garant flir unvergleichbare Prazision
und SchweilRqualitat.

EINFACHE ZUGANGLICHKEIT ZUR
MASCHINE

Das haben alle Schredder von Lindner gemeinsam:
einen einfachen Zugang zum Rotor sowie einen
schnellen und sicheren Zugang zur Siebeinheit. Die
hydraulisch nach innen schwenkende Storstoff- und
Wartungsklappe ermdglicht auch bei voller Maschine
eine rasche und sichere Storstoffentnahme - der ein-
fache Zugang zum Rotor garantiert zusatzlich einen
komfortablen Messerwechsel. Das Resultat: hochste
Maschinenverfligbarkeit und maximale Produktivitat.

lindner.com
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- MADE BY LINDNER

PERFEKT
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Hauseigene Leistungselektronik inklusive.

Anlagen und Einzelmaschinen von Lindner performen
auch unter rauesten Bedingungen — und das rund um die
Uhr. Das Geheimnis liegt — neben der jahrzehntelangen
Erfahrung — vor allem im Zusammenspiel der drei essen-
tiellen Bereiche Zerkleinerungstechnik, Leistungselekt-
ronik und der Software. Auf diese Weise sind alle Regel-
parameter sowie die Mechanik, Hydraulik und Elektronik
stets optimal aufeinander abgestimmt und garantieren
beste Qualitdt und héchste Standzeiten.

Alle Vorteile auf einen Blick:

m Hauseigene Planung und Fertigung

m Spezielle Konzepte zum Betrieb in besonders staubiger
Umgebung

m Stufenlose Leistungsregelung durch
Frequenzumformer sorgt fiir stets optimalen
Betriebspunkt

m Niedrige Betriebskosten durch Vermeidung von
Stromspitzen und sanftes Anlaufen

m Hoher Wirkungsgrad flir geringen Energieverbrauch

lindner.com 17



DIE RICHTIGE
LOSUNG.

H Automatische Riemenspannung

18

Schnitt-
system:

Antrieb:

Drehzahl-
bereich:

Korn-
gréBBen:

ATLAS 5500 AS

Vorzerkleinerung

o Rl N X

Asynchrones 2-Wellensystem
mit massiv geschweil3ten
Reissern und Schneidkassette

Elektromechanischer Riemen-
antrieb mit Planetengetriebe
und dynamischem Energie-
austausch (DEX)

22 - 36 U/min

150 - 400 mm

Systemlésungen EBS

M Ballenoffner
BW

JUPITER SERIE

Vorzerkleinerung

Einwellensystem mit ge-
schraubten Spitzmessern,
zwei Statormesserreihen und
definierten KorngréRen durch
Sichel- oder Sechskantsiebe

Elektromechanischer Riemen-
antrieb mitVorgelege-Riemen
und zusétzlichem Schwung-
massespeicher fiir besonders
zahe Materialien

31-87 U/min

100 - 300 mm

& Feuer-Praventionssystem

KOMET SERIE

‘ Nachzerkleinerung ‘

Einwellensystem mit ge-
schraubten Messerleisten,
zwei Statormesserreihen und
definierten KorngréRen durch
Rundloch- oder Sechskant-
siebe

Elektromechanischer Riemen-
antrieb. Optional: High Perfor-
mance (HP) Ausfiihrung, mit
noch kraftvollerem Antrieb
und zuséatzlichen Messerleisten

158 — 367 U/min

10 - 90 mm

o
H Schnellwechselsystem

POLARIS SERIE

‘ Einstufige Zerkleinerung ‘

.
=E
1

Einwellensystem mit ge-
schraubten Messerleisten,
zwei Statormesserreihen und
definierten KorngroéRen durch
Sechskantsiebe

Elektromechanischer Riemen-
antrieb mit Vorgelege-Riemen
und zusatzlichem Schwung-
massespeicher fliir besonders
zdhe Materialien

67 — 112 U/min

40 -120 mm

H High-Performance-Ausfihrung
L

E Aufpanzerungskit

Rotorkiihlung

'hi “‘n'n W

1.--5?" W
ms

n Wasserbediisung

lindner.com
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VORZERKLEINERUNG

ATLAS 5500 AS

HAT EINFACH
MEHR BISS.

Das bringt Produktivitiat an den Start:
Einfach gnadenlos effizient.

Aufbauend auf dem bewéahrten Riemenkonzept setzt der
neue Antriebsstrang des Zweiwellen-Vorzerkleinerers
Lindner Atlas 56500 AS mit Hochleistungs-Planetengetrie-
ben, dem innovativen Energierlickgewinnungssystem
DEX (Dynamic Energy Exchange) und der asynchronen
Wellenansteuerung den neuen Mal3stab in punkto Effi-
zienz bei konstant hohem Durchsatz. Gebaut fiir gnaden-
lose Einsatze und ausgestattet mit dem FX-Schnellwech-
selsystem bringt der Schredder maximale Verfligbarkeit,
wenn es darum geht, die Linie am Laufen zu halten.

m Asynchrones Reil3rotorprinzip fir kontinuierlichen
Materialaustrag in beide Drehrichtungen

m Hochste Energieeffizienz durch DEX — Dynamischer
Energieaustausch

m Ideales Korn fiir nachgeschaltene Sortierprozesse

m Maximale Storstoffunempfindlichkeit

LlNDNEE ; oA, : g ¢ .
ATLAS E'jmns . ; 2 _ A LN — P Vol m Hohe Verfligbarkeit durch extra lange Standzeiten und
j : schnellem Tausch der kompletten Schnitteinheit (FX)

m Optional: Antriebseinheit mit Komfort- und
Wartungsfunktionen

lindner.com 21




VORZERKLEINERUNG

ATLAS 5500 AS

ASYNCHRONES ZWEIWELLEN-SCHNITTSYSTEM
MIT DYNAMISCHEM ENERGIERUCK-
GEWINNUNGSSYSTEM (DEX)

ASYNCHRONES ZWEIWELLEN-
SCHNITTSYSTEM

Hocheffizienter elektromechanischer Riemenantrieb mit Planetengetriebe

DEX - Intelligentes Energiemanagementsystem

Das Schnittsystem des Atlas AS besteht aus zwei
asynchron laufenden, vollgeschweil3ten Rotoren
und einer massiven Schneidkassette. Asynchrones
ReilRen (AufreiBen, Zerreil3en) bei geringer Drehzahl
und hohem Drehmoment ermoglicht — in Zusam-
menspiel mit der dynamischen Energierlickgewin-
nung - eine Vielzahl an Vorteilen:

Mechanische Schutzkupplung

Zweiwellen-Schnittsystem

FX-Schnellwechselsystem

Steuerung & Bedienung

Chassis

m  Aggressiver Selbsteinzug
m  Konstanter Volumenstrom
m  Hochste Produktivitat

m |deal sortierfahiges Outputmaterial

ANTRIEBSEINHEIT MIT KOMFORT- &
WARTUNGSFUNKTIONEN (OPTIONAL)

Lindner ATB — Automatic belt tensioning system:
m  Gewahrleistet stets eine optimale Kraftlibertragung

m Riemenwechsel durch hydraulische
LS Spannvorrichtung

m  Mit Selbst- und Vorbeugetiberwachung

Detaillierte .. . . .
Produktinfos, Druckbelliftung Antriebseinheit:
Bilder, Videos
hier: m  Schitzt die Antriebseinheit vor Verschmutzung
[=]ifr =] o o
'h—= m Deutlich verringerte Wartungstatigkeiten

ey

E m Mit Radialventilator und Selbstabreinigung
- l >

22 Systemlésungen EBS lindner.com 23



VORZERKLEINERUNG

DAS MASSIVE ZWEIWELLEN-SCHNITTSYSTEM
DER ATLAS SERIE

m Massives Zweiwellen-Schnittsystem

m Aggressiver Selbsteinzug fiir hochsten Durchsatz — optimiert flir definiertes
Output-Material in der Vorzerkleinerung

m MalRgeschneiderte Wellenwerkzeuge flir unterschiedliche Anwendungen

m Schneidkassette in massiver Ausfiihrung

Typische Input-Output-Materialien

Gemischte Siedlungsabfille (VISW)

Gewerbe- & Industrieabfille (C&l)

24 Systemlésungen EBS

ATLAS 5500 AS

DAS EINZIGARITGE SCHNELLWECHSEL-
SYSTEM (FX)

Die Atlas Serie ermoglicht perfekten und einfachen Zugang zur Schnitteinheit ﬂ
und bietet gleich zwei Moglichkeiten, die gesamte Schnitteinheit oder Einzel-

komponenten zu entfernen bzw. zu wechseln. Die Entnahme kann seitlich
Uber die optional erhéltlichen hydraulisch schwenkbaren Ausfahrschlitten
erfolgen, oder — nach Entfernung des Ausgabeschachts — von oben.

m Die Schnitteinheit des Atlas kann rasch getauscht werden und sorgt so flr
geringste Stillstandzeiten

m Die zwei Optionen des Schnellwechsels garantieren maximale Flexibilitat

m Einfache und rasche Demontage des Aufgabeschachts

lindner.com 25



VORZERKLEINERUNG

DAS LINDNER DEX - DYNAMISCHES ENERGY
EXCHANGE SYSTEM - STEHT FUR MAXIMALE
EFFIZIENZ

Erreicht wird diese durch aktive Nutzung der Bremsenergie beim Reversieren einer
Welle. Das blitzschnelle, Leistungselektronik-gesteuertes Umkehren der Wellen-Lauf-
richtung sorgt so flir enorme Produktivitat.

m Innovative, lastabhdngige Steuerung der Energie

m Hochste Energieeffizienz im Betrieb

m Maximale Agilitdt im Drehrichtungswechsel, mit bis zu 3 x schnellerer Reaktionszeit

26 Systemlésungen EBS

Wasserbediisung

ATLAS 5500 AS

e
A}Jtomatische o
Riemenspannung - —
T
Aufpanzerungskit b . . | ©®
(Wellen & Schneidrahmen) oA "y
Feuer- Y & | - W
Préaventionssystem
@
Schnellwechselsystem
ATLAS 5500 AS
ABMESSUNGEN*
MaRe (LxBxH) mm 6150 x 3390 x 4810
Einfill6ffnung (DxF) mm 5470 x 2230
Einfillhéhe (G) mm 3310
Trichtervolumen m?3 18
Austragsbreite (1) mm 1510
Gesamtgewicht kg 35000
SCHNITTEINHEIT*
Rotorlédnge mm 2 x 2380
Rotordrehzahl min” 36
Asynchrones 2-Wellen Schnittsystem AS 4.8 | AS 4.12.
ANTRIEB & STEUERUNG*
Motor kW 2x 10
Frequenzumformer v

* Die angefiihrten Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung mit Standardtrichter (groR) und Standardstandful3.

lindner.com
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VORZERKLEINERUNG

JUPITER 1800 | 2200 | 3200 | 2200 HP

VORZERKLEINERUNG AUF
DEN PUNKT GEBRACHT.

So bringt man den Prozess zum Laufen:
Zuverlassig starker Durchsatz bei stets
definiertem Korn.

Der Einwellen-Vorzerkleinerer Lindner Jupiter vereint mit
seinem kraftvollen Vorgelegeantrieb, dem durchdachten
Maschinendesign und der hohen Fertigungsqualitat alle
Vorzige, die flir einen effizienten 24-Stunden-Einsatz be-
notigt werden. Die bewahrte Technologie, mit der ihr eige-
nen Unempfindlichkeit gegentiber Storstoffen, garantiert
lange Standzeiten bei geringem Wartungsaufwand. Und
das mit den nétigen Kraftreserven fir die Zerkleinerung
zdhester Materialien — Jahr flr Jahr, Tonne fiirTonne.

m Besonders robust gegentiber Storstoffen

m Zusatzliche Schwungmasse fur besonders zahe
Materialien

m Konstant hohe Durchséatze durch prazisen Schnitt

m 4-fach verwendbare Rotormesser

lindner.com 29




VORZERKLEINERUNG

JUPITER 1800 | 2200 | 3200 | 2200 HP

EINWELLEN-VORZERKLEINERER MIT
KRAFTVOLLEM VORGELEGE-ANTRIEB
FUR DEN 24-STUNDEN EINSATZ

=}

Nachdrucker

Zweistufiger Riemenantrieb

EINWELLEN-SCHNITTSYSTEM
MIT 4-FACH VERWENDBAREN
SPITZMESSERN

Plug & Go Siebeinheit

Chassis

m Massive Messer und Messerhalter fur besonders

Sicherheitskupplung
hohe Storstoffunempfindlichkeit

Wartungsklappe
m  Maximale Verfugbarkeit, da Messer schnell

gewechselt werden kdnnen

Schnitteinheit

m Einfaches Nachstellen des Schnittspalts flir
optimale Austragsqualitat

2-STUFIGER RIEMENANTRIEB MIT
VORGELEGE UND SCHWUNGMASSE-
SPEICHER

Der 2-stufige Riemenantrieb mit Vorgelege ermog-
licht die lastabhangige Speicherung und Abgabe von
Rotationsenergie und erzeugt dadurch mehr Kraft bei
weniger Energieverbrauch.

m  Hochste Energieeffizienz

m  Konstant hoher Durchsatz auch bei zahem

Detaillierte ;
Produktinfos, Material
Bilder, Videos

hier:

m  Weltweite Verfligbarkeit von Ersatzteilen

m  Auch als HP-Modell (High-Performance-Modell)
erhaltlich — fur noch mehr Kraft und Durchsatz

30 Systemlésungen EBS lindner.com 31



VORZERKLEINERUNG

JUPITER 1800 | 2200 | 3200 | 2200 HP

DAS SCHNITTSYSTEM
DER JUPITER SERIE

Spitzmesserrotor
in 3 Messergré-
Ben, 4-fach ver-
wendbar Hydraulische Wartungs-
— und Stérstoffklappe
Wasserbediisung
Feuer- FE——

» = Préventionssystem

Ballenéffner

]
>

High-Performance-
»| Ausfiihrung

1. Betriebsstellung

2. Storstoffentnahme-
position

3. Wartungsposition

Rotormesser

Messerhalter

Gegenmesser

Klemmleiste

JUPITER 1800 JUPITER 2200 JUPITER 3200 JUPITER 2200 HP
Abstreifkamm ABMESSUNGEN"
MaRe (LxBxH) mm 4800 x 3270 x 4840 5500 x 3270 x 4840 6500 x 3270 x 4840 5500 x 3270 x 4840
Einstellschraube Einfiillsffnung (DxF) mm 3750 x 3000 4090 x 3000 5150 x 3000 4090 x 3000
Einfiillhohe (G) mm 3105 3105 3105 3105
Vollwelle \ Trichtervolumen m3 75 9 12 9
Austragsbreite (1) mm 1020 1020 1020 1020
Gewicht kg 25800 32750 39000 33750
Typische Input-Output-Materialien SCHNITTEINMET
Rotorlédnge mm 1770 2115 3170 2115
Gewerbe- & Industrieabfille (C&I) Gemischte Siedlungsabfille (VISW) Rotordrehzahl min®  58/87 51/87 58/87 58/87
Spitzmesser mm 145P 116P 87P 145P 116P 87P 145P 116P 87P 145P 116P 87P
Anzahl Messer Stk. 20 22 41 24 28 50 36 42 77 24 28 50
Siebe: sechskant/sichelférmig v v v v
Anzahl Siebe Stk. a1 a1 6/1 a1
ANTRIEB & STEUERUNG*
Motor kW 1x200 2x132 2x160 2x 200
Frequenzumformer v v v v

* Die angefiihrten Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung mit Standardtrichter und StandardstandfuR, technische Anderungen vorbehalten.
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NACHZERKLEINERUNG

KOMET 1800 | 2200 | 2800 | 2200 HP | 2800 HP

UNERHORT ZUVERLASSIG
& UNVERSCHAMT PRAZISE.

Prazision, die sich messerscharf rechnet.

Der Lindner Komet setzt als Einwellen-Nachzerkleinerer
Standards. Ganz gleich, ob es um die Aufbereitung von
Haus- oder Sperr-, Gewerbe- oder Industrieabfall, Texti-
lien, Altpapier oder anderen Materialien geht — mit seiner
robusten Bauweise, den prazisen Werkzeugen sowie den
intelligenten Komfortfunktionen garantiert der Komet
jederzeit reibungslose Prozesse. Und das bei erstklassiger
Output-Qualitdt und hochster Wirtschaftlichkeit.

m Der Benchmark unter den Nachzerkleineren
m Zuverlassigkeit 24/7

m Hochst praziser Schnitt fur erstklassige Output-Qualitat

m HP (High Performance) Variante fiir noch mehr Durchsatz

m Optional: Antriebseinheit mit Komfort- und
Wartungsfunktionen
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NACHZERKLEINERUNG

KOMET 1800 | 2200 | 2800 | 2200 HP | 2800 HP

HOCHST PRAZISER EINWELLEN-
NACHZERKLEINERER FUR DIE 24/7
HERSTELLUNG VON PREMIUM-EBS

36

Innenliegender Nachdriicker

Zweistufiger Riemenantrieb

Plug & Go Siebeinheit

Sicherheitskupplung

Wartungsklappe E

Schnitteinheit

Systemlésungen EBS

PRAZISER LEISTENROTOR

m Hohen Durchsatz garantiert die spezielle
Anordnung der Messerleisten

m  Konstantes Korn durch den wahrend des Betriebs
verstellbaren Schnittspalt

m  Optimierte Verschleil3teilhaltung dank
identischer Messer bei Rotor-, Gegenmesser
und Abstreifkamm

m Maximale Standzeiten dank 4-fach verwendbarer,
schnell zu wechselnder Messer

BEWAHRTER RIEMENANTRIEB

Effizienter, robuster und getriebeloser
Riemenantrieb

L m  Weltweite Verfligbarkeit der leicht zu
wechselnden Standardkomponenten

m  Mechanische Schutzkupplung fiir maximale
Storstoffunempfindlichkeit

Detaillierte - . . . .
Produktinfos, HP (H|gh I?(?rformance) Variante flir noch hohere
Bilder, Videos Produktivitat

hier:
E' E m  QOptional: Komfort-Funktion zur automatischen
F. IIL — Riemenspannung

[=]
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NACHZERKLEINERUNG

DAS SCHNITTSYSTEM
DER KOMET SERIE

Typische Input-Output-Materialien

Gewerbe- & Industrieabfille (C&I)

38 Systemlésungen EBS

Leistenmesser
4-fach ver-
wendbar

Rotormesser
Messerhalter
Gegenmesser
Gegenmesserschlitten
Klemmleiste
Abstreifkamm
Abstreifkammschlitten
Klemmleiste

Vollwelle

Automatische
Riemenspannung

Feuer
» = Préventionssystem

Rotorkiihlung

High-Performance-
»| Ausflihrung

KOMET 1800 | 2200 | 2800 | 2200 HP | 2800 HP

und Storstoffklappe

1. Betriebsstellung

Hydraulische Wartungs-

2. Storstoffentnahme-

[ ] ! position
3. Wartungsposition
KOMET 1800 KOMET 2200 KOMET 2800 KOMET 2200 HP KOMET 2800 HP

ABMESSUNGEN*

Gesamtabmessung (LxBxH) mm 4915 x 2925 x 4840 5755 x 2925 x 4840 6445 x 2925 x 4840 5815 x 2925 x 4840 6700 x 2925 x 4840
Einflll6ffnung (DxF) mm 1790 x 2030 2135 x 2030 2825 x 2030 2135 x 2030 2825 x 2030
Einfillhohe (G) mm 31M 31M 31M 31M 31M
Schneidraumvolumen m? 3.3 4 5,3 4 5,3

Austragsbreite (1) mm 960 960 960 960 960
Gesamtgewicht kg 19600 23300 27500 24000 29900
SCHNITTEINHEIT*

Rotorlange mm 1770 2115 2805 2115 2805
Rotordrehzahl min-! 355 355 355 355 367

Standard: Leistenmesser 172R 172R 172R 172R 172R

Anzahl Messer Stk. 50 60 80 84 12
Sechskant-/Rundsieb v v v v v

Anzahl Siebe Stk. 5 6 8 6 8

ANTRIEB & STEUERUNG*

Riemen einstufig v v v v v

Motor kW 1x 200 2x132 2 x 160 2 x 200 2 x 250
Frequenzumformer v v v v v
* Die angefiihrten Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung mit Standardtrichter und StandardstandfuR, technische Anderungen vorbehalten.
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EINSTUFIGE ZERKLEINERUNG

POLARIS 1800 | 2200 | 2800

MACHT KURZEN

PROZESS.

So geht kurzer Prozess: Einstufig, absolut
zuverlassig und auBerst rentabel.

Mit seiner enormen Kraftentfaltung bricht der Einwellen-
Zerkleinerer Lindner Polaris jeglichen Widerstand. Er ist
wie gemacht fir die einstufige Verarbeitung von unbe-
handelten Siedlungs-, Industrie- und Gewerbeabféllen zu
mittelkalorischen Ersatzbrennstoffen (50 — 100 mm) - der
ideale Rohstoff fiir die thermische Verwertung im Kalzina-
tor des Zementwerks. Robuste Technik und niedrige Be-
triebskosten zeichnen diesen hochspezialisierten Schred-
der aus. Kompromisslose Zerkleinerung auf hdchstem
Niveau -Tag furTag und Nacht fur Nacht. Und das mit
hochster Effizienz wie der Praxistest zeigt: Dank zweistufi-
gem Riemenantrieb produziert der Lindner Polaris bis zu
zweimal mehr Durchsatz als vergleichbare Maschinen im
selben Zeitraum.”

m Kraftvolle 1-stufige Zerkleinerung auf definierte
Korngrol3e

m Hochste Produktivitat durch massive Messerleisten

m Zusatzliche Schwungmasse fur besonders zahe
Materialien

m Plug & Go Siebe fiir flexible Anpassung an die
gewlinschte Outputgrol3e

* Montantuniversitét, Leoben (2017). Unabhéngiger Bericht zur Leistungs-
bewertung unterschiedlicher Anstriebssysteme fiir Zerkleinerungsmaschinen

lindner.com
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EINSTUFIGE ZERKLEINERUNG

HOCHSPEZIALISIERTER EINWELLEN-

ZERKLEINERER FUR DIE MITTELKALORISCHE

EBS-HERSTELLUNG

Nachdrticker
Zweistufiger Riemenantrieb
Plug & Go Siebeinheit
Chassis
Sicherheitskupplung

Wartungsklappe

Schnitteinheit

42 Systemlésungen EBS

Detaillierte
Produktinfos,
Bilder, Videos

hier:

2-STUFIGER RIEMENANTRIEB MIT
VORGELEGE UND SCHWUNGMASSE-
SPEICHER

Der 2-stufige Riemenantrieb mit Vorgelege ermdog-

licht die lastabhéngige Speicherung und Abgabe von
Rotationsenergie und erzeugt dadurch mehr Kraft bei

weniger Energieverbrauch.
m  Maximale Energieeffizienz

m  Bis zu 2x hoherer Durchsatz im Vergleich zu
Antrieben ohne erhohte Schwungmasse

m  Weltweite Verfligbarkeit der Ersatzteile

* Vergleichstest Institut fir Abfallverwertungstechnik und Abfallwirtschaft,
Montanuniversitdt Leoben, Mai 2017

POLARIS 1800 | 2200 | 2800

EINWELLEN-SCHNITTSYSTEM MIT
4-FACH VERWENDBAREN LEISTEN-
MESSERN IN SCHWERER AUSFUHRUNG

m Einfache Lagerhaltung durch idente Messer an
Rotor, Gegenmesser und Abstreifkamm

m  Maximale Standzeiten, da die Messer schnell
gewechselt werden kdnnen

m  Geringe Verschleil3teilkosten dank 4-fach
verwendbaren Leistenmesser

m  Einfaches Nachstellen der optimalen Schnittstelle
—auch wahrend des Betriebs — ermdglicht
konstante Austragsqualitat

lindner.com
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EINSTUFIGE ZERKLEINERUNG

POLARIS 1800 | 2200 | 2800

DAS SCHNITTSYSTEM
DER POLARIS SERIE

Leistenmesser
4-fach ver- 5
wendbar ‘ ‘ ud Staremfiiompe
Wasserbedlisung
Rotormesser Feuer-

» = Préventionssystem

Messerhalter

Gegenmesser =

1. Betriebsstellung
2. Storstoffentnahme-

Gegenmesserschlitten |

Klemmleiste position
3. Wartungsposition

Abstreifkamm

Abstreifkammschlitten

Klemmleiste POLARIS 1800 POLARIS 2200 POLARIS 2800
ABMESSUNGEN*
Vollwelle MaRe (LxBxH) mm 4705 x 2925 x 4824 5050x 2925 x 4824 6065 x 2925 x 4824
Einflll6ffnung (DxF) mm 3745 x 2370 4090 x 2370 4780 x 2370
Einfillhdhe (G) mm 3475 3475 3475
Trichtervolumen m3 8 9 10
Austragsbreite (1) mm 960 960 960
Gewicht kg 24600 26000 33800
SCHNITTEINHEIT*
Typische Input-Output-Materialien Rotorlénge o 1770 i 2699
Rotordrehzahl min™ 112 12 112
Gewerbe- & Industrieabfille (C&l) Leistenmesser mm 172RP 172RP 172RP
Anzahl Messer Stk. 50 60 80
Siebe: sechskant/polygon v v v
Anzahl Siebe Stk. 5 6 8
ANTRIEB & STEUERUNG*
Riemenantrieb 2-stufig v v v
Motor kW 1x 160 1x 200 2x132
Frequenzumformer v v v

44 Systemlésungen EBS

* Die angefiihrten Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung mit Standardtrichter und StandardstandfuR, technische Anderungen vorbehalten.
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SERVICE & MAINTENANCE

SERVICE AUF
DEN PUNKT.

Der Service von Lindner bietet einfach mehr.

Engagement und Professionalitdt — gekoppelt mit um-
fangreichem Fachwissen und Original-Lindner-Ersatztei-
len made in Austria — sorgen fur perfekten Service und
hochste Maschinenverfligbarkeit. Individuelle Service-L6-
sungen bringen so maximale Flexibilitdt und beste Stand-
zeiten — und das rund um die Uhr.

Service a la Lindner:

m 24/7 Erreichbarkeit — weltweit

Remote-Assistance — schnelle Hilfe durch Fernwartung

Hohe Ersatzteilverfiigbarkeit durch hohe
Eigenfertigungstiefe

Original-Lindner-Ersatzteile made in Austria flr das
Plus an Qualitat

Maintenance - damit alles rund lauft:

LIHEH w.lindner.com . m Flexible Wartungsangebote fir hohe
¥ L8/ Maschinenverfluigbarkeit

m Ersatzteilpakete flir jede Anwendung

: ! m Qualifizierte Wellenaufbereitung & Aufpanzerungen
| k o [ - i nach hochsten internationalen Standards

\§

lindner.com
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